


BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



Die Herren Colin Patterson in Dachau/ 
Deutschland und Peter R a p p in Miinchen/Deutschland 
haben eine Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Surf- oder Segelbrett und Verfahren zu dessen 
Herstellung" 

am 3. Juni 199 6 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der ursprunglichen Unterlagen dieser Patent- 
anmeldung . 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig das 
Symbol B 63 B 41/00 der Internationalen Patentklassif i - 
kation erhalten. 







-J.J JlJ L 1997 / 



Bescheinigung 





Miinchen, den 12. Juni 1997 
Der President des Deutschen Patentamts 

Im Auftrag 




eichen: 196 22 223,0 



Wehner 



A 9161 

(EDV-L) 
05/97 




Wallinger & Partner 

Patent- und Rechtsanwaltskanziei 



Wallinger & Partner, ZweibruckenstraBe 2. 80331 Munchen Df.-lng. Michae! Wallinger, Dipl.-lng. 

Patentanwait ■ European Patent Attorney 

Dr. sci. nat. (ETH) Stephan Barth, Dipi.-Pnys. 

Patentanwalt 

Isabelle Rapp 

Rechtsanwaltin 

Telefon: (089) 21 949405 
Telefax: (089) 21 949408 
e-mail: 100574,2042 © 
compuservacom 



Ihr Zeichen / Your Ref. Unser Zeichen / Our Ref. Datum / Date 

4036P159 Wa/bs 3. Juni 1996 



Colin Patterson 
Burgfriedenstrafte 27 
85227 Dachau 



Peter Rapp 
Fichtenhof 1 
81249 Munchen 



Surf- oder Segelbrett und Verfahren zu dessen Herstellung 



Kanzlei / Office: 
Zweibruckenstr. 2 
80331 Munchen 



Bankverbindung / Bank Account: 
Reuschel & Co (BLZ 70030300) 
Konto-Nr. / Account: 1305517 



Umsatzsteuer-N r.: 
VAT Registration No.: 
DE 130656865 




4036P159 



3. Juni 1996 



Surf- oder Segelbrett und Verfahren zu dessen Herstellung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Surf- oder Segelbrett und ein Verfahren zu des- 
sen Herstellung. 

Unter Surfbrett sollen alle ublichen, im wesentlichen flachen Schwimmkorper ver- 
standen werden, die sich zum Wellenreiten eignen. Als Segelbretter sind die, im we- 
sentlichen flachen Schwimmkorper zu verstehen, die mit einem Segel ausgestattet 
oder ausstattbar sind und zum Windsurfen und dergleichen benutzt werden. Aus 
Grunden der Einfachheit wird die Erfindung nachfolgend am Beispiel eines Surfbretts 
zum Wellenreiten beschrieben. Es wird jedoch darauf hingewiesen T dafi dies keine 
Einschrankung fur die Anwendbarkeit der Erfindung bedeutet. 

Surf- und Segelbretter benotigen zur Richtungsstabilisierung eine sogenannte Finne, 
eine haufig im wesentlichen dreieckig gestaltete Platte, deren Ebene im wesentlichen 
parallel zur Fahrtrichtungsebene angeordnet ist. Neben der dreieckigen Grundform der 
Finne gibt es zahlreiche Abwandiungen, z.B. eine Gestaltung in Art des Schwertes 
eines Segelbootes, eine Gestaltung, bei welcher Linien stark entgegen der Fahrtrich- 
tung gekrummt sind usw. Neben der dreieckigen Grundform sind aufierdem rechteck- 
oder trapezformige Formen mit geraden oder gekrummt verlaufenden Seitenkanten 



Surf- und Segelbretter bestehen in der Regel aus einem Kunststoff, beispielsweise 
Epoxidharz, ABS oder dergleichen, die den eigentlichen Rumpf oder Korper bilden, 
und die einen Kern aus Schaumstoff wie Polystyrol oder Polyurethan umschliefien. Da 
die Bretter aus verschiedenen Grunden moglichst leicht gestaltet werden mussen, 
kann auch die eigentliche Kunststoffhaut nicht sehr dick ausgefuhrt werden. Es be- 
reitet deshalb Probleme, die Finnen mit ausreichender Festigkeit am Brett anzubrin- 
gen. 
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Bei einer bekannten Befestigungsart fur Finnen ist an der Unterseite des Brettes eine 
in etwa zylindrische Vertiefung angeordnet, in welche die Finne mit einem ent- 
sprechend zylindrisch gestalteten elastischen Block eingesetzt wird. Der Block wird 
durch eine Schraube gedehnt und somit in der zylindrischen Vertiefung festgeklemmt. 
Diese Befestigungsart hat jedoch den Nachteil, daft sie keine ausreichend sichere 
Befestigung gewahrleistet und dafi sie es weiterhin nicht ermoglicht, die Positon der 
Finne gegenuber dem Brett zu korrigieren. Eine Anpassung der Finnenposition hin- 
sichtlich unterschiedlicher aufierer Bedingungen ist somit nicht moglich. 

Mit dem amerikanischen Patent 4,846,745 ist eine verstellbare Finne fur ein Surfbrett 
bekannt geworden. Diese Finne wird in einer an der Unterseite des Surfbrettes 
angeordneten Nut gehalten, die Klemmeinrichtungen zur Befestigung der Finne auf- 
weist. 

Das US-Patent 4,421 ,492 zeigt ebenfalls eine Finne, welche in Langsrichtung des 
Brettes versteilbar ist, und bei welcher ebenfalls eine Langsnut in das Brett eingelassen 
ist. Die Finne kann mit Stiffen in Haltenuten hin und her verschoben werden und wird in 
der gewunschten Position durch ein federndes Teil gehalten, welches in Rastvertiefun- 
gen an der Unterseite der Nut eingreift. Einen ahnlichen Aufbau wie die beiden 
vorbeschriebenen Patente zeigt auch das US-Patent 4,044, 416. 

Die vorerwahnten Konstruktionen haben den Nachteil, dafi sie zum einen relativ 
kompliziert sind und dafi zum anderen die Festigkeit erheblich zu wunschen ubrig lalit. 

Es ist deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Surf- oder Segelbrett mit 
einer Finne zu schaffen, welche auf einfache und zuverlassige Weise zu montieren ist, 
und bei welchem die Verbindung zwischen Finne und Surfbrett gleichzeitig eine hohe 
Festigkeit aufweist. Gemafi einem Unteraspekt der Erfindung soli die Position der 
Finne auch auf einfache Weise zu verandern sein. 

Es ist weiterhin die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines sol- 
chen Surf- oder Segelbrettes zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch den Gegenstand des Anspruches 1 gelost. 
Das erfindungsgemafie Verfahren ist Gegenstand des Anspruches 13. 
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Das erfindungsgemalie Surf- oder Segelbrett besteht aus einem im wesentlichen langli- 
chen, flachen schwimmformigen Basiskorper, der mit seiner Unterseite auf dem Wasser 
aufliegt und auf dessen Oberseite eine Aufstandsflache fur die FufJe des das Brett 
benutzenden Sportlers vorgesehen ist. An der Unterseite ist wenigstens eine Finne 
befestigt. 

Zur Aufnahme dieser Finne ist im Basiskorper eine sich von der Unterseite zur Ober- 
seite hin erstreckende Offnung vorgesehen. Die Erstreckung dieser Offnung in Quer- 
richtung des Brettes, d. h. also quer zur Fahrtrichtung und quer zur Flachenebene der 
Finne selbst, ist geringer, als der Querschnitt der Finne an dieser Stelle. Weiterhin 
sind die Aufienkanten des Finnenquerschnittes an der Verbindungsstelle zum Brett 
derart gestaltet, daft die Aufienkanten durchgehend an der Brettunterseite anliegen. 

Durch diese Gestaltung wird erreicht t dafJ keine Vorsprunge, Vertiefungen oder der- . 
gleichen an der Brettunterseite bzw. an der Finne vorgesehen sind, die Einfluft auf den 
Stromungsveriauf des Wassers, welches die Finne und die Unterseite des Brettes 
umstrdmen, nimmt. 

Die eigentliche Befestigung geschieht, indem die Finne von oben her durch diese Off- 
nung mit dem Brett verschraubt wird. 

Diese Gestaltung hat den wesentlichen Vorteil, dafl die Befestigung nicht im Brett 
selbst stattfindet. Die Festigkeit der Finne ist also im wesentlichen von der Festigkeit 
der Kunststoffauftenhaut und auch des Kunststoffschaumes unabhangig. Der Bereich, 
in dem die Offnung angeordnet ist, mud lediglich derart gestaltet sein, daft die durch 
die Verschraubung erzeugten Druckspannungen zuverlassig aufgenommen werden. 
Die ublichen Kunststoffschaume sind gegen Zugbeanspruchungen sehr empfindlich, 
konnen Druckbelastungen aber verhaltnismaliig gut ertragen. Die Gestaltung kommt 
deshalb diesen Werkstoffeigenschaften in besonderer Weise entgegen. 

Eine von oben durch das Brett gefuhrte Verschraubung kann einfach und fur den Be- 
nutzer leicht zuganglich gestaltet werden. Dadurch konnen die Finnen einfach ab- 
genommen werden, was beispielsweise den Transport des Brettes erheblich erleich- 
tert. Weiterhin ist es unproblematisch, die Finnen auszuwechseln, falls Finnen einer 
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anderen Grofte fur die jeweils herrschenden Einsatzverhaltnisse benotigt werden und 
es ist ebenfalls einfach, die Finne bei einem Bruch Oder dergleichen schnell zu wech- 
seln. 

Gemaft einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist die Offnung, durch die die 
Finne verschraubt wird, als Langloch ausgebildet, welches sich im wesentlichen in 
Langsrichtung des Brettes erstreckt. Diese Gestaltung hat den besonderen Vorteil, 
daft die Position der Finne in Bezug auf das Segelbrett veranderbar ist. Vorzugsweise 
ist das Langloch so gestaltet, daft es auch dann, wenn sich die Finne in einer der 
durch die Lochenden definierten Extremposition befindet, vollstandig durch die Finne 
abgedeckt wird. Dadurch kann eine verstellbare Finne realisiert werden, die, im Unter- 
schied zu den Gestaltungen im vorerwahnten Stand der Technik, die 
Stromungsverhaltnisse an der Brettunterseite nicht beeinfluftt. 

Insbesondere aber nicht ausschlieftlich bei der zuletzt gezeigten Bauweise ist die 
Finne vorzugsweise mit einem Ansatz versehen, der in das Langloch eingreift. Dieser 
Ansatz hat den Vorteil, daft er Biegemomente, die bei der Belastung der Finne auftre- 
ten, groftflachig auf das Brett ubertragt, so daft Beschadigungen von Brett und Finne 
vermieden werden. 

Das erfindungsgemafte Verfahren sieht vor, einen Kunststoffkorper zu schaffen, der in 
dem Surfbrett, d. h. im Schaum des Surfbrettes aufgenommen ist und der eine erste, 
zur Brettoberseite hin offene Vertiefung aufweist, in weicher die Befestigung, also 
beispielsweise der Schraubenkopf aufgenommen wird, eine zweite, zur Brettunterseite 
hin offene Vertiefung sowie eine Offnung, die diese erste und diese zweite Vertiefung 
miteinander verbindet. 

Gemaft einer ersten zu bevorzugenden Ausgestaltung des erfindungsgemaften Ver- 
fahrens wird dieser Kunststoffkorper nach dem Schaumen des Brettes in das Brett 
einlaminiert. Dazu werden Vertiefungen in das Brett eingefrast und mit entsprechend 
gestalteten Formkorper mit Kunstharz oder dergleichen getrankte Glasfasermatten 
eingelegt und in Form gebracht. 

Gemaft einer zweiten zu bevorzugenden Alternative des erfindungsgemaften Ver- 
fahrens wird der Kunststoffkorper vorab hergestellt, und zwar vorzugsweise durch ein 
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Spritzguftverfahren. Diese Ausfuhrungsform des erfindungsgemallen Verfahrens re- 
duziert in erheblicher Weise den Aufwand zur Herstellung eines Surfbrettes. Das 
spritzguft-Formteil wird in geeigneter Weise in die Form zur Herstellung des Surf- 
brettes eingesetzt und dann wahrend des Herstellungsprozesses eingeschaumt. 
Dadurch ergibt sich eine feste Verbindung zwischen dem Schaum und dem Formteil. 

Durch die Verwendung des vorgefertigten Kunststoffkorpers wird die durch die Fin- 
nenbefestigung auf das Surfbrett ausgeubte Kraft erheblich reduziert und im wesent- 
lichen gleichmafiig vom Schaum aufgenommen. Dadurch werden die Festigkeitsan- 
forderungen an das Surfbrett reduziert, so daft es moglich ist, das Surfbrett ohne 
Kunststoffkorper herzustellen. Das Surfbrett besteht dann nur aus dem ent- 
sprechenden Schaumkorper, was die Herstellungskosten erheblich reduziert. Es ist in 
diesem Fall allerdings moglich, einen Teil der Auftenflache des Surfbrettes, insbeson- 
dere die Aufstandsflache fur den Benutzer, mit einer Kunststoffhulle zu versehen, um 
in. diesem Bereich die Festigkeit zu erhohen oder bestimmte technische (hohe 
Reibung) oder optische (bestimmte Farbgebungen) Eigenschaften zu erzielen. 

Die gemafi der Erfindung verwendete Finne kann ebenfalls als Laminat aus faserver- 
starktem Kunststoff aufgebaut werden. Vorzugsweise wird die Befestigungseinrichtung 
dadurch verwirklicht, dafi in die Finne ein Messing-Gewindeteil mit einlaminiert wird, 
welche mit einer Schraube zusammenwirkt, die durch das Formteil hindurch mit der 
Finne verschraubt wird. 

Alternativ dazu kann die Finne auch als Kunststoff-Spritzguliteil hergestellt werden. In 
diesem Fall wird ebenfalls ein geeigneter Gewindebolzen aus Messing oder der- 
gleichen vor der Herstellung in die Form eingesetzt und mit eingegossen. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten der vorliegenden Er- 
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung im Zusammenhang mit 
den Figuren. Darin zeigen: 

Fig. 1a: eine Aufsicht auf ein Surfbrett als Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Er- 
findung, wobei die Finne weggelassen ist; 

Fig. 1b: eine Seitenansicht des Ausfuhrungsbeispiels gemafi Fig. 1a; 
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Fig. 1c: eine Unteransicht des Ausfuhrungsbeispiels gemafi Fig. 1a; 

Fig. 2 : eine teilweise geschnittene Seitenansicht des Ausfuhrungsbeispiels gemafi 
Fig. 1 mit einer montierten Finne; 

Fig. 3 : eine teilweise geschnittene Stirnansicht des Ausfuhrungsbeispiels gemafi 
Fig. 2; 

Fig. 4a: eine Darstellung der Finne, wie sie im Ausfuhrungsbeispiel gemali Fig. 2 und 
3 ven/vendet wird in der Seitenansicht, 

Fig. 4b: eine Darstellung der Finne, wie sie im Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 2 und 
3 verwendet wird in der Aufsicht 

Fig.5a-d: einzelne Schritte zur Herstellung eines Surfbrettes gemafi im Aus- 
fuhrungsbeispiel gemafi Fig. 1, wobei die Fig. 5a und die Fig. 5c den Her- 
stellungsvorgang in einer teilweise geschnittenen Seitenansicht und die 
Fig. 5b und die Fig. 5c den Herstellungsvorgang in einer teilweise geschnit- 
tenen Stirnansicht zeigen; 

Fig. 6a: eine Seitenansicht einer Vorrichtung zur Herstellung des Surfbrettes gemali 
den Fig. 5a bis 5d; 

Fig. 6b: eine Ansicht der Vorrichtung gemafi Fig. 6a in einer Stirnansicht; 

Fig. 6c die Vorrichtung gemali Fig. 6a im montierten Zustand. 

Fig. 7: zeigt den Finnenkasten des Ausfuhrungsbeispiels gemafi Fig. 2 in einer 
schematischen, perspektivischen Ansicht. 

Die Fig. 1a zeigt die Aufsicht auf ein Surfbrett 1, welches im wesentlichen symmetrisch 
zu einer in Langsrichtung verlaufenen Achse 2 angeordnet ist. 

Im hinteren Bereich des Surfbrettes sind drei Langlocher 3a, 3b und 3c, wobei die 
Langlocher 3a und 3c mit ihren Langsachsen einen spitzen Winkel zur Langsachse 2 
einschliefien, wahrend das Langloch 3b symmetrisch zur Langsachse angeordnet ist. 
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Die Fig. 1b zeigt einen Schnitt durch das Surfbrett gemafi Fig. 1a, wobei mit 5 die 
Oberseite des Surfbrettes bezeichnet ist, auf der der Benutzer steht und mit 6 die Un- 
terseite, die dem Wasser zugewandt ist. 

Fig. 1c zeigt eine Unteransicht, wobei auch hier die Langlocher 3a, 3b und 3c zu erk- 
ennen sind. 

Die Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch das Surfbrett entlang der in Langsrichtungen ver- 
laufenen Symmetrieachse des Langioches 3b. 

Das Surfbrett 1 besteht, wie in diesem Schnitt zu erkennen ist, aus einer Kunststof- 
foberschale 10, einer Kunststoffunterschale 11 und einem dazwischen angeordneten 
Schaumkorper 12. Die Kunststoffoberschaie und -unterschale sind beim Aus- 
fuhrungsbeispiel aus glasfaserverstarktem Kunstharz hergestellt, der Schaumkorper 
12 besteht aus Polyurethan. 

In diesen Schaumkorper eingelassen ist der erfindungsgemafJ gestaltete Finnen- 
kasten, der in diesem Ausfuhrungsbeispiel ein extern spritzgegossenes Bauteil dar- 
stellt, wie es in Fig. 7 einzeln dargestellt ist. 

Der insgesamt mit 20 bezeichnete Finnenkasten weist ein Kastenoberteil 21 auf, 
welches aus 2 gegenuberiiegenden Seitenwanden 23 besteht, die durch kurze Quer- 
wande 24 miteinander verbunden sind und die eine nach oben offene Offnung 26 
bilden. 

Einstuckig mit diesem Kastenoberteil ist das Kastenunterteii 30 ausgebildet, welches 
aus zwei im wesentlichen in Langsrichtung verlaufenen Langsseitenwanden 31 und 
aus zwei diese verbindenden kurzen Querwande 32 und 33 bestehen, die eine Ein- 
steckoffnung 34 umschlietien. 

Nach oben hin ist der Finnenunterkasten durch eine Zwischenplatte 35 abgedeckt, die 
gleichzeitig auch den Finnenoberkasten 21 nach unten abschliefit. 

In der Zwischenplatte 35 ist ein Langloch 36 angeordnet, welches sich im wesent- 
lichen in Langsrichtung erstreckt und dessen Breite breit genug ist, urn eine Ge- 
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windeschraube 38 aufzunehmen. Diese Gewindeschraube ist mit einem Kopf 39 ver- 
sehen, welcher zum Angriff eines Werkzeuges, beispielsweise eines Schraubenzie- 
hers geeignet ist und dessen Durchmesser breiter ist, als die Breite des Langloches 
36. 

Die Finne 40 weist, eine im montierten Zustand im wesentlichen schrag nach hinten 
verlaufende vordere Kante 41 auf, die nach hinten hin gekrummt ist, sowie eine hin- 
tere gekrummte Kante 42. Die Vorderkante 41 und die Kante 42 sind, wie bei an- 
gestromten Tragflachen und dergleichen ubiich, in geeigneter Weise abgerundet, um 
den Strdmungswiderstand zu erniedrigen. 

Die Oberkante 43 der Finne weist eine solche Gestaltung auf, dad die Finne im mon- 
tierten Zustand vollstandig an der gewohniich gewolbten Unterseite 6 des Surfbrettes 
anliegt. 

Dazu sind zumindest die in Langsrichtung veriaufenden Seitenkanten 44 sowie die in 
Querrichtung veriaufenden Querkanten 45 der die Finne nach oben abschliefienden 
Kante 43 in ihrer Form genau dem Verlauf der Fiache der Unterseite des Surfboards 
angepaflt. 

Zusatzlich kann zwischen der Finne und dem Surfbrett eine geeignet gestaltete 
Dichtzwischenlage vorgesehen werden. Als Material fur diese Dichtzwischenlage wird 
ein wasserbestandiges elastisches Material, beispielsweise Gummi oderein elasti- 
scher Kunststoff verwendet Die Dichtzwischenlage wird vorzugsweise in einer Form 
geschnitten, die der dem Surfbrett zugewandten Fiache der Finne entspricht und die 
entsprechenden Ausschnitte fur die untere Offnung des Finnenkasten aufweist Alter- 
nate dazu kann in der oberen Fiache der Finne auch eine Vertiefung vorgesehen sein, 
die einen Dichtring aus elastischem Material wie Gummi und dergleichen aufnimmt. 

An die Finne ist, einstuckig mit dieser, und parallel zur Langskante 44 ein Zapfen 46 
ausgebildet. Der Zapfen 46 ist quaderformig gestaltet und weist zueinander parallele 
Seitenflachen 47, 48 und zueinander parailele Stirnflachen 49 auf. Die Dicke des 
Zapfens quer zur Langsrichtung des Brettes im montierten Zustand, d. h. der Abstand 
der Aufienfiachen 47 und 48 ist kleiner, als die Dicke der Finne, d. h. der Abstand der 
Aufienflachen 44 der Finne. Dadurch entsteht zwischen dem Zapfen und der Finnen- 
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oberkante ein mit 52 bezeichneter Steg. Beim Ausfuhrungsbeispiel sind die Seiten- 
flachen des Zapfens geringfugig zueinander geneigt, also konisch angeordnet, wobei 
auch die Offnung in der Finnenkastenunterseite entsprechend konisch gestaltet ist. 
Durch diese Gestaltung wird die Finne in der Offnung festgeklemmt. 

In dem Zapfen 46 der Finne 40 ist ein Gewindebolzen 53 eingearbeitet. Beim Aus- 
fuhrungsbeispiel besteht dieser Gewindebolzen aus einer Messinghulse, die dazuge- 
horige Befestigungsschraube besteht aus Edelstahl. 

Die Funktion dieses Ausfuhrungsbeispiels ist wie folgt: 

Die Finne 40 wird mit dem Zapfen 46 in das Kastenunterteil 30 eingesetzt. Dabei sind 
die Abmessung des Kastenunterteils, und insbesondere der Abstand der Langs 
seitenwande 31 so gestaltet, dad sich der Zapfen 46 gerade innerhalb des Kastenteils 
nach vorne bzw. nach hinten bewegen kann. Eine seitliche Bewegung des Zapfens in 
Bezug auf das Kastenunterteil ist ausgeschlossen. Die Schraube 38 wird von oben in 
das Kastenoberteil eingefuhrt und durch das Langloch 36 gesteckt und in die Mes- 
singhulse eingeschraubt. Da der Kopf der Schraube breiter ist als die Breite des Lang- 
loches, wird dadurch der Zapfen der Finne in Richtung auf die Zwischenplatte bewegt. 

Vorzugsweise ist die Hohe des Zapfens parallel zur Langsachse der Schraube gese- 
hen, etwas geringer, als die Hohe des Kastenunterteils, ebenfalls in der gleichen 
Richtung gesehen. Damit wird bewirkt, daft nicht die obere Flache des Zapfens 46 in 
Anlage an die Zwischenplatte kommt, sondern daft die Oberkante 45 der Finne mit der 
durch die Schraube aufgebrachten Kraft gegen die Brettunterseite gepreftt wird. 

Wird eine Dichtung zwischen Finne und Brettunterseite verwendet, muft die Ein- 
steckoffnung 34 des Finnenunterkasten 30 und der Zapfen 40 der Finne entsprechend 
gestaltet werden, so daft die erforderliche Anpreftkraft fur die Dichtung beim Ver- 
schrauben der Finne erzielt wird. 

Falls die Finne in ihrer Position verschoben werden soil, genugt es, die Schraube 38 
geringfugig zu losen, die Finne zu verschieben und neu festzuschrauben. 



10 



Der Finnenkasten, wie er in Fig. 7 dargestellt ist, wird bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
separat, vorzugsweise als Kunststoffspritzteil gefertigt und in das Surfbrett bei dessen 
Herstellung eingeschaumt. Auf diese Art und Weise entsteht eine sehr feste Ver- 
bindung mit dem Surfbrett, durch die die herrschenden Krafte sicher aufgenommen 
werden konnen. Da die Gestaltung des erfindungsgemafien Finnenkasten dafur Sorge 
tragt, dafi die Belastungen auf dem Schaum insgesamt groliflachig als Druckbe- 
lastungen aufgebracht werden, wird die Festigkeit gegenuber bekannten Konstruk- 
tionen erheblich erhoht. 

Das Verfahren zur Herstellung des Surfbrettes wird dann in der Weise gestaltet, dad 
eine zu offnende Form vorgesehen wird, die einen oberen und unteren Formhohlraum 
aufweist, der entsprechend der Kontur des Basiskorpers des Surfbrettes gestaltet ist. 
Der vorgefertigte Finnenkasten wird in die Form eingesetzt. Vor, wahrend oder nach 
dem Schliefien der Form, wird eine geeignete Aufschaum-Flussigkeit in die Form ein- 
gebracht, welche aufschaumt und das Volumen der Form dann vollstandig ausfullt. 
Ublicherweise wird mit der Form gleichzeitig auch die Kunststoffoberschaie und -unter- 
schale 10, 11 gemali dem in Figur 1 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel hergestellt. 

Aufgrund der verringerten Festigkeitsanforderungen fur die Finnenbefestigung, welche 
aus dem Einschaumen des vorgefertigten Finnenkastens resultiert, kann diese Kunst- 
stoffoberschaie und Kunststoffunterschaie aber auch entfallen. Das Surfbrett besteht 
dann insgesamt aus dem Schaum, welcher aus einem geeigneten Aufschaummittel 
hergestellt wird und dem darin eingelassenen Finnenkasten aus Kunststoff. Durch 
geeignete Wahl des Aufschaummittels, der Menge und der Temperatur des Ferti- 
gungsprozesses kann bewirkt werden, dafi die Oberflache des derart hergestellten 
Surfbrettes die notwendigen Eigenschaften aufweist. Weiterhin kann mit dem Auf- 
schaumprozefi auch eine entsprechend gestaltete Platte, welche beispielsweise im 
Bereich der Aufstandsflache des Surfers vorgesehen ist, mit ein- bzw. angeschaumt 
werden, um die Festigkeit in diesem Bereich zu erhohen. 

Neben der Herstellungsform mit einem separat hergestellten Finnenkasten kann eine 
entsprechende Form auch unmittelbar bei der Herstellung des Surfbrettes durch 
Laminieren hergestellt werden, wie dies nun in bezug auf Fig. 5 und Fig. 6 beschrie- 
ben wird. 
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Bei dieser Ausfuhrungsform wird in das Surfbrett nach dem Schaumvorgang eine 
obere Offnung 50 und eine untere Offnung 51 eingefrast, wie dies in Fig. 5a zu sehen 
ist. 

Die Abmessungen dieser Einfrasungen sind derart gewahlt, daft sich daraus die 
AuftenabmafJe des fertigen Finnenkastens ergeben. 

Anschlieliend werden in diese Offnungen Glasfasermatten 53 eingelegt, wie dies in 
Fig. 5c und Fig. 5d zu sehen ist, wobei diese Glasfasermatten mit dem ent- 
sprechenden Kunststoff getrankt sind. Vorzugsweise werden die Glasfasermatten 
dann eingelegt, wenn insbesondere das Kunststoffunterteil, welches bei diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel vorzugsweise ebenfalls aus glasfaserverstarktem Kunstharz besteht, 
noch feuchte Laminate aufweist. 

Anschliefiend wird dann ein Aluminiumformteil eingesetzt, welches, wie die Fig. 6a bis 
6c zeigen, aus einem Oberteil 60 besteht, dessen oberer Teil 61 bei der Hersteilung 
auf dem Surfbrett aufliegt und dessen unterer Teil 62 der fertigen Offnung 34 zur Auf- 
nahme des Finnenzapfens entspricht. 

Ein Aluminiumformteil 65 entspricht der Offnung 26, zur Aufnahme des Schraubkopfes. 
39. 

Dieses Aluminiumformteil wird, wie in den Figuren 5c und 5d gezeigt, in das Surfbrett 
1 eingesetzt und gegen die Laminate gepreftt. 

Nach dem Ausharten der Laminate wird das uberstehende Laminat geschnitten und 
geschliffen und Brettoberseite und Brettunterseite wie ublich fertiggestellt. 

Der Vorteil dieser Herstellungsmethode ist, dafi es auf einfache Weise in bisher 
bekannte Herstellungsverfahren integriert werden kann. Es hier insbesondere nicht 
erforderlich, ein separates SpritzguBteil mit den entsprechenden Werkzeugkosten zu 
fertigen. 



Vom Aufbau, von der Funktion und auch von der Festigkeit entspricht der so gestartet 
Finnenkasten dem Finnenkasten gemali dem Ausfuhrungsbeispiel wie es in bezug auf 
die Figuren 1 bis 3 und 7 beschrieben wurde. 



4036P159 



3. Juni 1996 



Patentanspriiche 



1. Surfbrett mit einem im wesentiichen langlichen, flachen, schwimmformigen Ba- 
siskorper, der beim Gebrauch mit seiner Unterseite auf dem Wasser aufliegt und 
auf dessen Oberseite eine Aufstandsflache fur die Fufie des das Brett be- 
nutzenden Sportlers vorgesehen ist, wobei an der Unterseite wenigstens eine 
Finne befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi zur Aufnahme dieser Finne im Basiskorper eine sich von der Unterseite zur 
Oberseite hin erstreckende Offnung vorgesehen ist. 

2. Surfbrett gemafi Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Erstreckung dieser Offnung in Querrichtung des Brettes, d. h. also quer 
zur Fahrtrichtung und quer zur Flachenebene der Finne, geringer ist, als der 
Querschnitt der Finne, und dafi die Aulienkanten des Finnenquerschnittes an der 
Verbindungsstelle zum Brett derart gestaltet sind, dafi die Aulienkanten im we- 
sentiichen durchgehend an der Brettunterseite anliegen. 

3. Surfbrett gemafi Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Finne mit einem Befestigungsmittel in dieser Offnung befestigt ist. 

4. Surfbrett gemafi Anspruch 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi diese Offnung eine Langserstreckung im wesentiichen in Langsrichtung des 
Brettes aufweist, die grofier ist, als die Erstreckung des Befestigungsmittels in 
Langsrichtung, so dali das Befestigungsmittel und die Finne in dieser Offnung in 
Langsrichtung bewegbar sind, wenn dieses Befestigungsmittel gelost ist. 
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5. Surfbrett gemaft Anspruch 3 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft dieses Befestigungsmittel eine Schraube ist, welche mit einem Schrauben- 
kopf versehen ist und daft diese Offnung eine Auflage aufweist, auf der dieser 
Schraubenkopf aufliegt, urn diese Finne zu halten. 

6. Surfbrett gemafi mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft diese Offnung in Form eines Finnenkasten ausgebildet ist, welcher diesen 
Basiskorper durchdringt. 

7. Surfbrett gemaft Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft dieser Finnenkasten ein Kastenoberteil aufweist, welches zur Oberseite des 
Surfbrettes hin geoffnet ist, sowie ein Kastenunterteil, welches zur Unterseite die- 
ses Surfbrettes hin geoffnet ist, und daft zwischen diesem Finnenoberkasten und 
diesem Finnenunterkasten eine Platte angeordnet ist, in der diese Offnung vorge- 
sehen ist und durch welche dieses Befestigungsmittel hindurchgreift. 

8. Vorrichtung gemaft Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft dieser Kastenoberteil aus zwei gegenuberliegenden Seitenwanden besteht, 
die im wesentlichen parallel zur Langsrichtung des Surfbrettes angeordnet sind, 
und welche durch zwei kurzere Querwande mit einander verbunden sind. 

9. Surfbrett gemaft mindestens eines der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft dieses Kastenunterteil zwei im wesentlich parallell zur Langsrichtung des 
Surfbrettes verlaufende Langswande und zwei diese verbindende kurze Quer- 
wande aufweist. 

10. Vorrichtung gemaft mindestens eines der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft diese Finne einen Zapfen aufweist, welcher in diese Offnung eingreift. 
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11. Vorrichtung gemaft Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft dieser Zapfen im wesentlichen quaderformig gestaltet ist und daft diese Off- 
nung in diesem Kastenunterteil derart gestaltet ist, daft im montiertem Zustand 
dieser Finne, die Seitenwande dieses Zapfens im wesentlichen an den Seiten- 
wanden dieses Finnenkastens anliegen. 

12. Vorrichtung gemaft mindestens eines der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft zwischen der Flache der Finne, welche der Unterseite des Surfbrettes zuge- 
wandt ist und dem Surfbrett eine Dichtung vorgesehen ist. 

13. Vorrichtung gemaft mindestens eines der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft in dieser Finne eine mit einer Gewindebohrung versehene Offnung zum Ein- 
griff eines mit einer Gewindebohrung versehenen Befestigungsmittel vorgesehen : 
ist. 

14. Verfahren zur Hersteiiung eines Surfbrettes mit einem im wesentlichen langlichen, 
flachen, schwimmformigen Basiskorper, der beim Gebrauch mit seiner Unterseite. 
auf dem Wasser aufliegt und auf dessen Oberseite eine Aufstandsflache fur die 
Fufte des das Brett benutzenden Sportlers vorgesehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft zur Aufnahme einer Finne im Basiskorper eine sich von der Unterseite zur 
Oberseite hin erstreckende Offnung vorgesehen ist, wobei diese Offnung in einem 
Formteil ausgebildet ist, welches unabhangig vom Surfbrett hergestellt und 
welches bei der Hersteiiung des Surfbrettes in dieses integriert wird. 

15. Verfahren gemaft Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Surfbrett hergestellt wird, indem dieses Formteil in eine Form eingesetzt 
wird, welche einen Formhohlraum aufweist, der im wesentlichen der Form dieses 
Basiskorpers entspricht, und daft nach dem Einsetzen dieses Formteils in die 
Form die Form geschlossen wird, wobei vor, wahrend Oder nach dem Schlieften 
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der Form ein Schaummittel in die Form eingebracht wird, welches im Formhohl- 
raum aufschaumt und dabei im wesentlichen diesen Basiskorper bildet. 

16. Verfahren gemafi Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi dieses Schaummittel derart beschaffen und in einer derartigen Menge in die- 
sen Formhohlraum eingebracht wird, dafi der erzeugte Schaum im wesentlichen 
vollstandig diesen Basiskorper bildet. 

17. Verfahren gemafi Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi in diese Form wenigstens ein aus Kunststoff bestehender Korper, der im fer- 
tigen Zustand wenigstens ein Teil der Aufienflache des Surfbrettes bildet, einge- 
legt wird. 

18. Verfahren zur Herstellung eines Surfbrettes gemafi einem der Anspruche 
13 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi dieses Formteil als Finnenkasten ausgebildet ist und dafi dieser Finnenkasten 
in einem Kunststoff-Herstellungsverfahren aus Kunststoff hergestellt wird. 

19. Verfahren gemafi Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi dieses Kunststoff-Hersteilungsverfahren ein Spritzguliverfahren ist. 

20. Verfahren zum Herstellen eines Surfbrettes gemafi mindestens eines der An- 
spruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi zunachst der Basiskorper des Surfbrettes bestehend aus Kunststoffober- 
schale, Kunststoffunterschale und dazwischen befindlichen Schaum, zumindest 
weitgehend hergestellt wird, dafi dann in diesen Basiskorper Aussparungen 
eingebracht werden, und dafi dann in diesen Aussparungen Laminate eingebracht 
werden, die im erharteten Zustand einen Finnenkasten bilden. 
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21. Verfahren gemafi Anspruch 20, 

gekennzeichnet durch die Verwendung von Formstucken, welche vorzugsweise 
aus Aluminium bestehen und welche derart in diesen Ausparungen mit diesen 
Laminaten angeordnet werden, daft die Laminate im erharteten Zustand nach 
dem Entfernen dieser Formstucke die gewunschte Form aufweisen. 
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Zusammenfassung 



Surfbrett mit einem im wesentlichen langlichen, flachen, schwimmformigen Basiskor- 
per, der beim Gebrauch mit der Unterseite auf dem Wasser aufliegt und auf dessen 
Oberseite eine Aufstandsflache fur die Fufie des das Brett benutzenden Sportlers 
vorgesehen ist und bei dem an der Unterseite wenigstens eine Finne befestigt ist. Zur 
Aufnahme dieser Finne ist im Basiskorper eine sich von der Unterseite zur Oberseite 
hin erstreckende Offnung vorgesehen, deren Erstreckung in Querrichtung des Brettes, 
d. h. also quer zur Fahrtrichtung und quer zur Flachenebene der Finne geringer ist, als 
der Querschnitt der Finne, vorzugsweise sind die Aufienkanten des Finnenquerschnit- 
tes an der Verbindungsstelle zum Brett derart gestaltet, daB die AuUenkanten im we- 
sentlichen durchgehend an der Brettunterseite anliegen. 
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